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(S) Schlitzduse zum Beschichten von Materialbahnen, insbesondere Papier- oder Kartonbahnen mit 
Pigmentstreichfarbe 

@ Zum Beschichten von Papier- oder Kartonbahnen (B) 
sind Schlitzdusen bekannt die einen sich uber die Ar- 
beitsbreite erstreckenden schlitzformigen Austrittskanal 
(7) und eine sich uber die Arbeitsbreite erstreckende Ver- 
teilerkammer (3) aufweisen, an die der Austrittskanal (7} 
angeschlossen ist. 

Nach der Erfindung sind an die Verteilerkammer (3) zu- 
mindest zwei Zufuhrkanale (16) angeschlossen, die je- 
weils eine Einrichtung (22) zur Einstellung des zugefuhr- 
ten Volumenstroms an Beschichtungsmaterial aufweisen. 
Bei schwankenden Bedingungen, z. B. schwankend'er Vis- / - 

kositat Oder sich andernden Auftragsmengen/konnen so 
die Stromungsverhaltnisse in der Verteilerkammer (3) 
uber die zugefuhrten Volumenstrome beeinfluftt werden, 
■ um gleichmafiig und storungsfrei zu beschichten. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Schlitzdiise zum Beschichten 
von Materialbahnen, insbesondere Papier- oder Karionbah- 
nen mil Pigmentstreichfarbe, gemaB dem OberbegrifF des 5 
Patentanspruchs 1. 

Beim Beschichten von Materialbahnen werden bekannter 
Weise sich (iber die Arbeitsbreite erstreckende Schlitzdiisen 
eingesetzt, um auf die Bahn einen definierten Vorhang oder 
Strahl von Beschichtungsmaterial aufzutragen. Bei Be- lO 
schichtungsvorrichtungen, die nach dem Prinzip des Vor- 
hangstreichens arbeiten (englisch: Curtain Coaler), wird die 
Schlitzdiise oberhalb der Bahn sich quer zur Bahnlaufrich- 
tung erstreckend angeordnet. Das Beschichtungsmaterial 
tritt in einem freifallenden Vorhang aus der Diise aus und 15 
fallt auf die Bahn. Eine derarlige Schlitzdiise der gattungs- 
gemaBen Art ist in der EP 0 327 020-Bl in einer Beschich- 
tungsvorrichtung bekannt, die zur Herstellung von fotografi- 
schen Filmen dient. Ein Verfahren zur Herstellung von 
Streichpapier, bei dem Pigmentstreichfarbe in einem freifai- 20 
lenden Vorhang auf eine Papierbahn aufgetragen wird, ist 
aus der EP 0 517 223-Bl bekannt. 

Bei sogenannten Freistrahldiisen-Auftragsvorrichtungen 
'wird die Schlitzdiise von zwei^Lippen gebildet, aus der ein 
freier Strahl von Beschichtungsmaterial unter Druck gegen 25 
die Bahn oder - beim indirekten Auftrag - gegen eine Walze 
geleitet wird. Der Einsatz einer Schlitzdiise ais Freistrahl- 
diise zum Beschichten von Papierbahnen ist in der 
DE 296 10 773-U beschrieben. 

Beim Beschichten von Papier- oder Kartonbahnen mit 30 
groBer Breite (beispielsweise 10 m) ist es erforderlich, iiber 
die Arbeitsbreite einen sehr gleichmaBigen Strahl oder Vor- 
hang von Beschichtungsmaterial zu erzeugen. Dies gestaltet 
sich besonders schwierig, falls geringe Mengen (beispiels- 
weise 10 ml/m') von Pigmentstreichfarbe aufgetragen wer- 35 
den sollen. Pigmentstreichfarben neigen dazu. sich zu ent- 
mischen, falls unterschiedliche Scherbedingungen in der 
Stromung vorliegen. Zugleich muB sichergestellt sein, daB 
in den Zufiihrkanalen und der Diise keine storenden Ablage- 
rungen von Pigraenten auftreten. 40 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, eine 
gattungsgemaBe Schlitzdiise so zu verbessem, daB sie in der 
Lage ist, auf Papier- oder Kartonbahnen mit groBer Breite 
auch geringe Mengen an Pigmentstreichfarbe unter schwan- 
kenden- Bedingungen, z. B. schwankender Viskositat oder 45 
sich andemden Auftragsmengen, gleichmaBig iiber die Ar- 
beitsbreite storungsfrei aufzutragen. 

Diese Aufgabe wird mit den Merkmalen des Patentan- 
spruchs 1 gelost. 

Die Schlitzdiise* nach der Erfindung bietet die Moglich- 50 
keit, die Stromungsverhaltnisse in der Verteilerkammer iiber 
die Arbeitsbreite uber die zugefiihrten Volumensu*ome zu 
beeinflussen. Die Unteranspriiche enthalten bevorzugte, da 
besonders vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung. 

Bei einem Abstand zwischen zwei Zufuhrkansilen von 55 
100 mm bis 1500 mm, bevorzugt 500 mm bis 800 mm, ge- 
maB Patentanspruch 2 ist gewahrleistet, daB der von einem 
Zufiihrkanal mit Beschichtungsmaterial versorgte Teil der 
Verteilerkammer nichi zu groB ist, dafi bei der Quervertei- 
lung in der Kammer unakzeptable Strdmungsdifferenzen 60 
aufureten. 

Die Ausbildung des Anschlusses eines Zufiihrkanals an 
die Veneilerkairuner als Diffusor nach Patentanspruch 3 be- 
wirkt, daB sich die Stromungsgeschwindigkeit beim Eintritt 
in die Verteilerkammer erhcblich verringcrt. Dies verhindert 65 
ein Ablosen der SU'cichfarbc von den Wiindcn und somit 
Wirbel, die zu unglcichruiiBigcn Slroinungsverhiilmissen 
fiihrcn wiirdcn. 
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Geneigt an die Verteilerkammer angeschlossene Diffuso- 
ren gemaB Patentanspruch 4 ermoglichen es, bei geringer 
Bauhdhe lange Diffusoren einzusetzen und diese an im we- 
sendichen geradlinig von einer Seite zugefiihrten Zufiihrka- 
nalen anzuschlieBen. Da innerhalb der Zufuhrkaniile die 
Streichfarbe mit hoher Stromungsgeschwindigkeit gefordert 
wird, konnten Krummungen in den Zufiihrkanalen bei emp- 
findlichen Streichfarben zu unerwiinschten Entmischungs- 
effekten fiihren. 

Die Zeichnung dient zur Erlauterung der Erfindung an- 
hand vereinf acht dargestellter Ausfiihrungsbeispiele. 

Fig. 1 zeigt einen Langsschnitt durch eine Schlitzdiise 
nach der Erfindung. 

Fig. 2 zeigt einen Querschnitt entlang der Linie A-A von 
Fig. 1. 

Fig. 3 zeigt einen Querschnitt entiang der Linie B-B von 
Fig. 1. 

Fig. 4 zeigt eine Draufsicht von unten auf den Ausstritts- 
spalt. 

Fig. 5 zeigt im Querschnitt den Aufbau und die Arbeits- 
weise einer Schlitzdiise beim Einsatz als Vorhangdiise. 

Fig. 6 zeigt grob schemadsch einen konstruktiv beson- 
ders einfachen Aufbau einer Schlitzdiise mit Kiihlelementen 
an den Lang ssei ten. 

Fig. 7 zeigt grob schematisch den Querschnitt einer 
Schlitzdiise mit einer zweiten Veneilerkanmier, die in einer 
Klimakammer angeordnet ist. 

Fig. 8 zeigt den Querschnitt einer altemativen Ausfuh- 
rungsform einer Schlitzdiise, die als Freistrahlduse ausge- 
legt ist. 

Die in den Figuren dargestellten Diisen dienen zum Auf- 
tragen von Pigmentstreichfarbe auf eine Papier- oder Kar- 
tonbahn B. Die Pigmentsureichfarbe wird entweder direkt 
auf die Papier- oder Kartonbahn B oder zunachst auf eine 
Walze aufgetragen, die anschlieBend den Film an Streich- 
farbe an die Bahn B iibergibt. 

Die Schlitzdiise wird entweder als Vorhangdiise oder als 
Freistrahldiise eingesetzt. Beim Einsatz als Vorhangdiise. ist 
sie oberhalb der Bahn B sich quer iiber die Arbeitsbreite er- 
streckend angeordnet, und die Streichfarbe tritt in einem 
freifallenden Vorhang V aus ihr aus. Die verschiedenen 
Moglichkeiten der Anordnung einer Schlitzdiise als Vor- 
hangdiise innerhalb einer Beschichtungsanlage zum Be- 
schichten von Papier- oder Kartonbahnen mit Pigmentst- 
reichfarbe und ihre Betriebsweise ist sehr ausfiihrlich in der 
deutschen Patentanmeldung 197 16 647.4 beschrieben, auf 
die ausdriicklich verwiesen wird. 

Beim Einsatz als Freistrahldiise tritt ein freier Strahl S 
von Streichfarbe unter Druck aus der Schlitzdiise aus, der 
direkt gegen die Bahn B oder - beim indirekten Auftrag - 
gegen eine Walze geleitet wird. Oblicherweise wird die 
Freistrahldiise in Relation zu der zu beschichtenden Bahn B 
oder der Tangente an die zu beschichtende Walze so ange- 
ordnet, daB der Flussigkeitsstrahl S in einem spitzen Wmkel 
zur Bewegungsrichtung der Bahn B oder Walze auftrifft. 
Der Einsatz einer Freistrahldiise in einer Anlage zum Be- 
schichten von Papier- oder Kartonbahnen mit Pigmentst- 
reichfarbe ist ausfiihrlich in der deutschen Patentanmeldung 
197 19 128 beschrieben, auf die verwiesen wird. 

Bei der in den Fig. 1 bis 5 dargestellten Ausfiihrungsform 
besteht der Diisenkdrper der Schlitzdiise aus zwei wandfor- 
migen Teilen 1, 2 mit einer der gewunschien Arbeitsbreite 
entsprechenden Liinge. In eine Langsseite eines Teils (im 
Beispiel Teil 1) ist eine Liingsnut eingearbeitel, die nach 
dem Zusammentligen der beidcn Tcile I, 2 eine Verteiler- 
kammer 3 bildet. Die beidcn Tcile I, 2 wcisen jeweils plan- 
gcschlilfene Innenfliichcn auf. mil dcnen sic zusurnriienge* 
tiigt und mittcls Bcfestigunt*sschrauben 4 zusammcngchal- 
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ten werden. 

Eine der beiden die Verteilerkammer 3 begrenzenden 
Querwande - in Fig. 2 und 3 die untere Querwand 5 - ist mit 
einer eiwas geringeren Hohe als die andere, obere Quer- 
wand 6 ausgebildet, so daB beim Zusammenfugen ein Ab- 5 
stand zu dem Wandteil 2 verbleibL, um in diesem Bereich ei- 
nen schlitzfbrmigen, sich iiber die Arbeitsbreite erstrecken- 
den Austrittskanal 7 zu bilden, der an die Verteilerkanuner 3 
angeschlossen ist und aus dem die Streichfarbe austritt. Um 
die Spaitweite des Austrittskanals 7 iiber die Arbeitsbreite in lO 
einzelnen Bereichen unterschiedlich einstellen zu konnen, 
wird der Ausiritlskanai 7 einerseits von der Innenflache des 
Wandteils 2, andererseits von einer eingesetzten Leiste 8 be- 
grenzt, das auf der Innenflache der unteren Querwand 5 mit- 
tels Schrauben 9 festgeschraubt ist. Die Einsatzleiste 8 weist 15 
unterhalb der Befestigungsschraube 9 an seiner dem Aus- 
trittsspalt 7 abgewandten Seite einen Langsschlitz auf, so 
daB eine SchwachsteUe 10 entsteht, um die sein unterer Teil 
zur Einstellung der Spaitweite verbogen werden kann. Der 
untere Teil der Einsatzleiste 8 hat den fiir den erforderlichen 20 
Verstellweg notwendigen Abstand von der Innenflache der 
Querwand 5. Die Einstellung der Spaitweite des Austrittska- 
nals 7 erfolgt mittels in regelmaBigen Abstanden iiber die 
Arbeitsbreite angeordneten KeUen 11, die in einer Langsnut 
der unteren Querwand 5 parallel zum Austrittskanal 7 be- 25 
wegbar angeordnet sind und die Einsatzleiste 8 an ihrer 
Riickseite abstiitzen. Die Keile 11 legen so den Abstand der 
Einsatzleiste 8 von dem Wandteil 2 und somit die Spaitweite 
des Austrittskanals 7 in ihrem Bereich fest. Die Einstellung 
der Position jedes Kails 11 erfolgt mittels einer Verstell- 30 
schraube 12, Um die Posidon der Einsatzleiste 8 an jedem 
Keil 11 zu fixieren, sind im Bereich zwischen zwei Keilen 
11 jeweils Klemmschrauben 13 angeordnet, von denen die 
Einsatzleiste 8 gegen die Keile 11 und somit gegen die 
Querwand 5 festgeklemmt werden kann. Pafifedem 14 zwi- 35 
schen der Querwand 5 und dem oberen Bereich der Einsatz- 
leiste 8 verhindern eine Verschiebung der Einsatzleiste 8 
parallel zum Austrittskanal 7 beim Einstellen der Spait- 
weite. Bevorzugt sind die Innenflachen der Querwand 5 und 
der Einsatzleiste 8, von denen die untere Begrenzungswand 40 
der Verteilerkammer 3 gebildet wird, zueinander fluchtend • 
und in Richtung zum Ausuittskanal 7 geneigt verlaufend ge- 
staltet, damit die Streichfarbe zum Ausuittskanal 7 hingelei- 
tet wird. Beim Einsatz als Vorhangdiise wird die Weite des 
Austrittskanals 7 auf einen Wert zwischen 150 pm und 45 
600 pm, bevorzugt zwischen 250 pm und 350 jam, einge- 
stellt. Beim Einsatz als Freistrahldiise betragt die Weite des 
Austrittskanals 7 700 jjm bis 1300 pm. 

Als Vorhangdiise betragt die parallel zum Austrittskanal 7 
gemessene Hohe der Verteilerkammer 3 10 mm bis 50 
100 mnu bevorzugt 20 mm bis 60 mm. Falls die Hohe mehr 
als 20 mm betragt, ist ihre Breite geringer als ihre Hohe. Als 
Freistrahldiise betragt die Hohe der Verteilerkammer 3 
40 mm bis 150 mm. Bevorzugt betragt die Breite zwischen 
50% und 60% der Hohe. 55 

Die obere Querwand 6 des Teils 1 weist in regelmaBigen 
Abstanden EinlaBoffnungen 15 auf, an denen, - wie in Fig. 
5 dargestellt - Zufiihrkanale 16 zur Zufiihrung von Streich- 
farbe in die Verteilerkammer 3 angeschlossen sind. Die so 
an der dem Austrittskanal 7 entgegengesetzten Seite an der 60 
Verteilerkammer 3 angeschlossenen Zutuhrkaniile 16 wei- 
sen einen AnschluBabstand zwischen 100 mm und 
1500 mm, bevorzugt zwischen 500 mm und 800 mm, auf. 
Bevorzugt ist der AnschluB eines jeden Zufiihrkanals 16 an 
die Verteilerkammer 3 als Diftusor ausgebikicr. damit auf- 65 
grund des steigendcn Stroinungsquerschnilts die Stro- 
mungsgeschwindigkcit beim Eintritt in die Verteilerkammer 
3 absinki. Die Difi'usorcn werden jcwcils von der Otfnung 
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15 in der Querwand 5 und einem aufgeschraubten Ditfusor- 
teil 17 gebildet, an dem jeweils ein Zufuhrkanal 16 befestigl 
ist. 

Bevorzugt sind die von den OfFnungen 15 und dem DifPu- 
sorteil 17 gebildeten DifFusoren so gestaltet und angeordnet, 
daB sie in Richtung zum seitlichen Rand gegen die Senk- 
rechte geneigt an die Verteilerkammer 3 angeschlossen sind. 
Der bevorzugt nach einer Seite - also mit parallel zugefiihr- 
ten Zufiihrkanalen 16 - geneigte AnschluB der Di(fusoren 
erfolgt so, daB eine Begrenzungswand (in Fig. 1 die linke 
Begrenzungswand) unter einem Winkei a zwischen 0** und 
90°, bevorzugt zwischen 30** und 60** an die obere Begren- 
zungswand der Verteilerkammer 3 angeschlossen ist, die ge- 
geniiberliegende Begrenzungswand des Dififusors unter ei- 
nem Winkei P zwischen 10° und 45° Weiterhin ist die Be- 
grenzungswand des Ditfusors an der Zufuhrseite unmittel- 
bar vor dem AnschluB an die Verteilerkammer 3 zusatzlich 
nach auBen gekriimmt, um den Querschnitt weiter zu ver- 
groBem und den Radius der Umlenkung moglichst grofi zu 
gestalten. Beim Ausfuhrungsbeispiel wird dies durch eine 
entsprechende Kriinmiung der den letzten Teil des Dififusors 
bildenden zulaufseitigen Wand 18 der EinlaBoffnung 15 be- 
wirkt. Die so gestaltete Begrenzungswand 18 des Diffusors 
verhindert ein Ablosen derStfeichfarbe von den Wanden 
und damit Wirbel, die eine Entmischung der Streichfarbe 
verursachen wiirden. 

An ihren Stimseiten ist die Schliczdiise von Seitenplaitcn 
19 verschlossen. Beim Einsatz als Vorhangdiise ist an jedcr 
Seite unmittelbar neben dem Austrittskanal 7 ein sich nach 
unten erstreckendes Leitelement 20 angeordnet, das einer 
Einschnurung des aus dem Austrittskanal 7 fallenden Vor- 
hangs V von Streichfarbe entgegenwirkt. Um ein AbreiBen 
des Vorhangs V von den Leitelementen 20 zu verhindern, 
wird jeweils an der Innenflache jedes Leitelements 20 ein 
Teilstrom an Streichfarbe als Kontaktfliissigkeit herabflie- 
Ben gelassen, der iiber einen Zufuhrkanal 21 zugefiihrt wird. 

Wie in Fig. 5 dargestellt, weist jeder Zufuhrkanal 16 eine 
Einrichtung 22 zur Einstellung des Volumenstroms auf. Um 
Ablagerungen von Pigmenten in der Einrichtung 22 auszu- 
schlieBen, werden bevorzugt Schlauchklemmventile fiir die 
Volumenstromeinstellung verwendet. Altemativ ist auch die 
Verwendung von Membranvendlen moglich. Zusatzlich ent- 
halt jeder Zufuhrkanal eine MeBeinrichtung 23 zur Bestim- 
mung des aktuellen Volumenstroms, damit dieser individu- 
ell geregelt werden kann; z. B. induktive oder mit Ultra- 
schall arbeitende VolumenstrommeBgeriite 23. 

In Fig. 6 ist schematisch eine Ausflihrungsform einer 
Diise dargestellt, die konsuaikdv besonders einfach ist. Die- 
ser Aufbau bietet sich an, falls keine Stellelemente zur 
Querprofilregelung erforderiich sind, also die Weite des 
Austrittskanals 7 iiber die Arbeitsbreite nicht unterschied- 
lich einstellbar sein muB. 

Wie bei der Ausflihrungsform nach den Fig. 1 bis 4 ist der 
Dusenkdrper aus zwei Teilen 1, 2 zusammengesetzt, die je- 
weils eine plangeschliffene Innenflache aufweisen. In ein 
Teil - das linke Teil 1 in Fig. 6 - ist die Verteilerkanmier 3 
als Langsnut eingearbeitet. Anders als bei der Ausfiihrungs- 
form nach den Fig. 1 bis 4 sind die Innenflachen der beiden 
Querwande 5, 6 fluchtend ausgestaltet. Beim Zusammenset- 
zen wird im Bereich oberhalb der Verteilerkammer 3 ein 
Flachmaterial 24, z. B. eine Folic, eingelegt, dessen Dicke 
der gewiinschten Spaitweite des Austrittskanals 7 ent- 
spricht. So wird beim Zusammensetzen der beiden Teile 1, 2 
im Bereich unterhalb der Verteilerkammer 3 die untere 
Querwand 5 auf deru der Dicke des Hachmaterials 24 ent- 
sprechcnden Abstand von der Innenflache des Teils 2 gehal- 
tcn. Es bildct sich tier Austrittskanal 7 mit der gewunschicn 
Spaitweite. 
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Fig. 7 zeigt eine Ausfuhrungsform mit einer zwischen der 
ersten Verteilerkammer 3 und dem Austrittskanal 7 angeocd- 

neten zweiten Verteilerkammer 25. Zwischen der ersten Ver- 
teilerkammer 3 und der zweiten Verteilerkammer 25 beftn- 
det sich ein zusiitzlicher Stromungskanal 26, der eine wei- 5 
tere VergleichmaBigung derStromung bewirkt. 

Bei groBen Arbeitsbreiten fiihren lokal unterschiedliche 
Temperaturen zu Verformungen, die den Austrittskanal 7 
beeinflussen. Um diesen Verformungen entgegenzuwirken, 
wird an einer oder an beiden Langs wanden des Diisenkor- 10 
pers der Schlitzduse eine Reihe von Heiz- oder Kiihlelemen- 
ten 27 angeordnet, wie in Fig. 6 dargestellt isl. Die Heiz- 
oder Kiihlelemente 27, bei spiels weise Peltier-Elemente, Wl- - 
derstandsdriihte etc. sind iiber die Arbeitsbreite in einem 
Abstand von 100 mm und mehr angeordnet, ihre Heiz- oder 15 
Kiihlleistung kann individuell geregelt werden, um gezielt 
auf einzelne Bereiche einwirken zu konnen. Altemativ oder 
erganzend ist es moglich, die gesamte Schlitzduse in einer 
Klimakammer 28 anzuordnen, wie in Fig. 7 dargestellt ist. 
In die Klimakammer wird ein temperaturgeregeltes Me- 20 
dium, beispielsweise Wasser oder Luft uber eine Zuleitung 
29 eingeleitet, um* die Temperatur der Diise auf einem ge- 
wunschten Wert konstant zu halten. 
•* •- In Fig. 8 ist der Qiierschnitt -einer Schlitzduse beim Ein- 
satz als Freistrahldiise dargestellt, mittels der die Streich- 25 
farbe auf eine von einer Gegenwalze 30 abgestutzten Papier- 
oder Kartonbahn B aufgetragen wird. 

Auch beim Einsatz als Freistrahldiise weist die Schlitz- 
duse einen schlitzfbrmigen Austrittskanal 7 auf, der sich 
uber die Arbeitsbreite erstreckt. Der schlitzformige Aus- 30 
trittskanal 7 wird von zwei Lippen 31, 32 begrenzt, von de- 
nen eine - im Ausfuhrungsbeispiel die auslaufseitige Lippe 
31 - mittels einer Reihe von Stellelementen 33 in ihrem Ab- 
stand zur anderen Lippe 32 zonenweise unterschiedlich ein- 
stellbar ist, um ein gleichmaBiges Querprofil einzustellen. 35 
Die Weite des Austrittskanals 7 ist beim Einsatz als Frei- 
strahlduse auf die erwahnten 700pm-1300pm eingestellt. 

Die Verteilerkammer 3 wird von zwei Seitenwanden 1, 2 
begrenzt, die an der Zulaufseite an einer Querwand 34 mit- 
tels Schrauben 35 festgeschraubt sind, von der sie auf den 40 
fiir die Kammerbreite gewiinschten Abstand gehalten wer- 
den. An der Austrittsseite ist an jeder Seitenwand 1, 2 je- 
weils eine der Lippen 31, 32 befesdgt. 

Im Langsschnitt entspricht der Aufbau der Freistrahldiise 
im wesentlichen der in den. Fig. 1 und 5 dargesteilten 45 
Schlitzduse: Es sind ebenfalls zumindest zwei Zufuhrkanale 
16 an die Verteilerkammer 3 angeschlossen, die jeweils eine 
EinrichtUng zur Einstellung des Volumenstroms aufweisen. 
Der AnschluB abstand der Zufuhrkanale 16 betragt ebenfalls 
100 mm bis 1500 mm, bevorzugt 500 mm bis 800 mm. 50 
Ebenso ist der AnschluB eines Zufuhrkanals 16 an die Ver- 
teilerkammer 3 als Diffusor ausgebildet, wobei die Diffuso- 
ren in Richtung zum seidichen Rand unter den beim Aus- 
fiihrungsbeispiel nach den Fig. 1 bis 5 beschrieberien Win- 
keln geneigt an die Verteilerkammer 3 angeschlossen sind. 55 

Patentanspriiche 

1. Schlitzduse zum Beschichten von Materialbahnen 
(B), insbesondere Papier- oder Kartonbahnen mit Pig- 60 
mentstreichfarbe, 

- mit einem schlilzformigen Ausuittskanal (7), 
der sich uber die Arbeitsbreite erstreckt, und 

- einer sich uber die Arbeitsbreite ersrreckenden 
Verteilerkaintner (3), an die der Austrittskanal (7) 65 
angeschlossen isi» dadurch gckennzeichnel, daB 

an die Veneilcrkaiurner (3) /uiuindcst zwei Zu- 
fuhrkaniilc (16) angeschlossen sind. die jewel is 
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eine Einrichtung (22) zur Einstellung des zuge- 
fiihrten Volumenstroms an Beschichtungsmaterial 
aufweisen. 

2. Schlitzduse nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die Zufuhrkanale (16) an dem den Aus- 
trittskanal (7) entgegengesetzten Seite angeordnet sind 
und der AnschluBabstand zwischen zwei Zufiihrkana- 
len (16)100 mm bis 1500 mm. bevorzugt 500 mm bis 
800 mm, betragt. 

3. Schlitzduse nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der AnschluB eines Zufuhrkanals 
(16) an die Verteilerkammer (3) als Diffusor ausgebil- 
det ist. 

4. Schlitzduse nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Diffusoren in Richtung zum seidi- 
chen Rand gegen die Senkrechte geneigt an die Vertei- 
lerkammer (3) angeschlossen sind. 

5. Schlitzduse nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB eine Begrenzungswand des Diffiisors mit 
einem Winkel a zwischen 0° und 90°, bevorzugt zwi- 
schen 30° und 60°, die gegeniiberliegende Begren- 
zurigswand unter einem Winkel P zwischen 10° und 
45° an die Verteilerkammei:j(3) angeschlossen ist. 

6. Schlitzduse nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB in jeden Zufilhrkanal (16) 
ein Schlauchklemmvendl fur die Volumenstromein- 
stellung integrien ist. 

7. Schlitzduse nach einem der Ansprjche 1 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB an einer oder beiden Langs- 
wanden des Diisenkorpers eine Reihe von Heiz- oder 
Kiihlelementen (27) angeordnet sind. 

8. SchUtzdiise nach einem der Anspriiche 1 bis 7, da- 
durch gekennzeichnet, daB sie in einer Kiimakanmier 
(28) angeordnet ist. 

9. Schlitzduse nach einem der Anspriiche 1 bis 8, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Dusenkorper aus zwei 
Teilen (1, 2) zusammengesetzt wird, die jeweils eine 
plangeschlififene Innenflache aufweisen, wobei in ei- 
nen Teil die Verteilerkammer (3) als Nut eingearbeitet 
ist und beim Zusammensetzen im Bereich oberhaib der 
Verteilerkammer (3) ein Flachmaterial (24)'eingelegt 
wird, das den Bereich unterhalb der Verteilerkammer 
(3) auf dem gewiinschten Abstand halt, um den Aus- 
trittskanal (7) zu bilden. 

10. Vorrichtung zum Auftragen einer Pigmentstreich- 
farbe auf eine Papier- oder Kartonbahn (B), dadurch 
gekennzeichnet, daB oberhaib der Bahn (B) eine 
Schlitzduse sich quer zurBahnlaufrichtung erstreckend 
angeordnet ist, aus der die Streichfarbe in einem frei- 
fallenden Vqrhang (V) auf die Bahn (B) aufgetragen 
wird, wobei die Schlitzduse die Merkmale eines oder 
mehrerer der Patentanspriiche 1 bis 9 aufweist. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Austrittskanal (7) der Schlitzduse 
eine Spaltweite von 150 pm bis 600 pm, bevorzugt 
250 pm bis 350 pm aufweist. 

1*2. Schlitzduse nach Anspruch 10 oder 11, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Verteilerkammer (3) eine par- 
allel zum Austrittskanal (7) gemessene Hohe von 
10 mm bis 100 mm, bevorzugt 20 mm bis 60 mm, auf- 
weist. 

13. Vorrichtung zum Auftragen einer Pigmentstreich- 
farbe auf eine Papier- oder Kartonbahn (B), dadurch 
gekennzeichnet, daB an der Bahn (B) eine sich quer zur 
Bahnlaufrichtung erslreckende Schlitzduse gciniiB den 
Anspriichen 1 bis 9 angeordnet isi. aus der das Be- 
schichtungsmaterial unter Druck in cinciu freieri Strahl 
(S) auslrilt. 
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14. Vorrichtung nach Anspmch 13, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Austrittskanal (7) der Schlitzdiise 
eine Spaltweite von 700 pm bis 1300 pm aufweist 

15. Vorrichtung nach Anspmch 13 oder 14, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Verteilerkammer (3) eine par- 
allel zum Austrittskanal (7) gemessene Hohe von 
40 mm bis ISO mm aufweist. 
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